
Carrete separador
para codo llenado 
de aceite

• Pedido: lote de 15 uds 
▪ Cada 3 meses

• Inicio: material aportado por cliente
▪ Aluminio de fundición

• Preoperación: complejidad en útil de 
amarre de codo
▪ Movimiento de 180º a la pieza para 

que coincida en grados en centro de 
mecanizado Doosan DNM 750II

• Mecanizado: ranura junta tórica + 
agujero pasante + agujero roscado
▪ Medidas ajustadas: ±0,02 

centésimas
• Postprocesado: no requerido
• Embalaje: cajas con separador
• Plazo total: 5 días laborales
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Centro de Mecanizado DNM 750 II

Material
Aluminio de fundición

Proceso:

ENERGÍA

Series cortas y unitarias

Plazo reducido

150mm

80mm


